








La SBO Compact™: una garantía  
de fiabilidad y rendimiento  
La SBO Compact™ Calentamiento Preferencial, 
diseñada a partir de la tecnología linear  
de la sopladora SBO 4 Compact, combina  
un máximo de funciones y componentes,  
y ofrece el mismo rendimiento industrial 
que las cerca de 40 máquinas instaladas  
en todo el mundo en menos de tres años. 
Presenta una sofisticada cinemática 
(estudio de los movimientos) y una sencilla 
mecánica, que garantizan la solidez de la 
sopladora y la fiabilidad de sus 
componentes. Cuenta con la precisión de 
calentamiento y de estirado-soplado propia 
de las SBO de altas velocidades, ideal para 
producir las botellas más exigentes.  
El objetivo final es conseguir un nivel 
incomparable de rendimiento y calidad  
de los envases. Esta sopladora ergonómica 
comparte con la gama de SBO los moldes 
Quick Change y la mayoría de las piezas  
de personalización, que reducen el tiempo 
de cambio de formato a 15 minutos. 

Una máquina específica y, al mismo 
tiempo, versátil
La nueva SBO, íntegramente diseñada para 
el calentamiento preferencial, ofrece una 
amplia flexibilidad de configuración y una 
enorme versatilidad para la producción de 
cualquier otro tipo de botellas.
En el horno, los reflectores específicos, 

>
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compuestos por zonas negras y zonas 
reflectantes para el calentamiento selectivo 
de las preformas, son intercambiables. Las 
placas giratorias se orientan según la 
preforma para colocarse en el molde en la 
posición adecuada. Los brazos de transferencia 
Quick Change, equipados con pinzas guiadas 
y accionadas, toman la preforma o la botella 
y mantienen con precisión el posicionamiento 
angular. Además, ofrecen la posibilidad de 
volver a una producción estándar mediante 
una sencilla reconfiguración de la máquina 
en menos de 30 minutos. El puesto de 
soplado se encuentra equipado con un 
cilindro 4 tiempos, que facilita un apoyo 
sobre la preforma en el molde con el que se 
mantiene la posición de aquélla. Una salida 
de botellas específica para el calentamiento 
preferencial permite que se conserve  
la orientación de la botella.

Evoluciones en el futuro
La SBO Compact™ Calentamiento Preferencial 
aprovecha los últimos avances técnicos  
de la gama de SBO y los trabajos de 
Investigación y Desarrollo para crear 
opciones que respondan a las expectativas 
concretas del mercado. A principios de 2009 
se obtendrá una reducción significativa  
del consumo de aire de alta presión con  
la recuperación de aire, y más adelante  
se contará con la opción de orientación  
de cuello. ▪

¿Por qué optar por el 
calentamiento preferencial?
El calentamiento 
preferencial es ideal  
si el coeficiente entre  
el lado mayor y el menor 
de un envase es superior 
a 1,4. La preforma  
se calienta de forma 
selectiva gracias a un 
sistema de reflectores 
en el que se alternan 
zonas de sombra y 
zonas de reflexión para 
distribuir la materia 
según los requisitos  
del diseño de la botella. 
Por otra parte, la 
transferencia de la 
preforma bajo un control 
continuo mantiene su 
orientación específica 
durante todo el recorrido 

hasta la fase de soplado. 
El calentamiento 
preferencial garantiza 
un estirado de la 
materia idéntico en las 
caras opuestas y un 
espesor absolutamente 
controlado. Gracias  
a su amplia gama de 
procesos, se consiguen 
ajustes más precisos y 
se obtiene el mejor perfil 
de temperatura para una 
mayor precisión angular 
de la preforma en  
el molde y una máxima 
calidad del envase.

INNOVACIONES
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LLEnaDo En caLIEnTE: 
VELocE fm amPLÍa su Gama 

veloce FM es una nueva llenadora dotada de válvulas 
con caudalímetros. sus principales características:

la higiene y la sencillez.

sidel lanza al mercado veloce FM 
(de FlowMeter, caudalímetro), la nueva 
llenadora que se suma a la gama actual 
de máquinas de llenado en caliente. 
veloce FM garantiza la máxima precisión 
en el llenado gracias a una consolidada 
tecnología de caudalímetros electrónicos 
que miden la cantidad exacta de producto 
que se debe dosificar. el espacio de cabeza, 
que se establece según las necesidades del 
cliente, puede regularse en modo automático 

o modificarse mediante la HMi (Human-
Machine interface o interfaz Hombre-Máquina). 
además, veloce FM minimiza el riesgo de 
pérdida del producto: dado que la válvula 
desciende sobre la botella antes del llenado, 
y no al revés, no es preciso mover 
mecánicamente el envase.
Otra importante ventaja de la tecnología 
volumétrica es la ausencia de recirculación 
del producto en la botella. este proceso, con 
el que se mantiene el producto a una 
temperatura constante, tiene lugar, en realidad, 
en el interior de la válvula, lo que mejora la 
calidad del producto final y permite aligerar 
el envase de PeT (una cuestión de máxima 
actualidad). de hecho, la ausencia de presión 
en el interior de la botella elimina el riesgo 
de deformación y ofrece al productor la 
posibilidad de reducir el espesor de las paredes 
del envase.
en definitiva, esta máquina combina higiene 
superior con una indudable sencillez de uso, 
gracias a innovaciones como la simplicidad 
de la apertura y del cierre mecánicos/
neumáticos de la válvula y la disposición 
de una buena parte de los componentes 
eléctricos en la parte superior de la máquina.

innOVaCiOnES
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Veloce FM dispone de una plataforma 
tecnológica común a las otras soluciones 
para el llenado en caliente que propone 
Sidel, esto es, Veloce (con válvula mecánica) 
y Veloce Ultra Clean (especialmente 
adaptada a los productos más sensibles). 
Toda la gama está diseñada para el llenado 
en caliente con productos sensibles, como 
jugos de fruta, tés, bebidas, aguas aromatizadas 
y bebidas lácteas, que se venden a 
temperatura ambiente, sin olvidar, desde 
luego, los productos de elevada viscosidad. 
Las tres máquinas se encuentran disponibles 
en tres configuraciones: dry (sin enjuagadora), 
wet (con enjuagadora) y ultra clean (con 
descontaminación química de las botellas 
y cámara higiénica).  El concepto de higiene 
de la llenadora Veloce y la tecnología  
de punta de esta máquina aportan una 
gran flexibilidad y una garantía total del 
producto final en las tres configuraciones 
disponibles, lo que se traduce en amplios 
tiempos de producción entre los ciclos  
de limpieza y en condiciones de higiene 
permanentemente controladas. La sencillez 
del sistema de movimiento y transporte de 

las botellas facilita en buena medida el 
cambio de formato para los envases de vidrio 
y PET de todas las formas y dimensiones. 

La primera Veloce FM de Sidel se instaló  
en la planta de un cliente sudamericano.  
La llenadora, que se integra en una línea 
completa de llenado en caliente de botellas 

de PET, se probó y validó el pasado mes  
de mayo. 
Por otra parte, Veloce FM estará presente y, 
por tanto, “al alcance de la mano” en Pack 
Expo International 2008, un salón 
íntegramente dedicado al sector del envase 
que se celebrará en Chicago entre el 9 y el 13 
de noviembre. ▪

Acerca del llenado en caliente

Desde hace unos tres 
años, la tecnología del 
llenado en caliente ha 
ido ganando importancia, 
especialmente en ciertas 
áreas geográficas como 
Asia (sobre todo, China), 
América y el norte  
de África (Magreb).
Los argumentos a favor 
de esta opción son los 
siguientes:
•	 la sencillez de la 
tecnología y del proceso 
de llenado en caliente: 
las llenadoras en 
caliente garantizan, 
gracias a un diseño 
simplificado, la máxima 
solidez y un uso 
sencillo;
•	 la fiabilidad: la 
descontaminación del 
producto y del envase 
está garantizada  
al 100%;

•	 una eficacia probada: 
el llenado en caliente se 
lanzó al mercado hace 
ya cerca de veinte años.  

¿En qué consiste 
exactamente el llenado  
en caliente? Se trata de 
un proceso por el que el 
producto se calienta hasta 
los 95 ºC con el objeto  
de descontaminar la 
botella y la tapa a través 
del contacto con el propio 
producto.
Una vez sellado el envase, 
el calor que se conserva 
en su interior descontamina 
las superficies. De este 
modo se evita cualquier 
contaminación cruzada 
botella-válvula, ya que la 
esterilización del envase 
se produce después del 
llenado.

INNOVACIONES
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el plástico, que representa 
el 4% del consumo mundial 
de petróleo, experimenta desde 
el año 2000 un incremento 
de precios regular y estable, 
aunque “tales precios no son 
proporcionales al aumento 
del petróleo”, como observa 
luc desoutter, responsable de 
desarrollo sostenible en sidel. 
varios factores atenúan el efecto 
de las variaciones de la cotización: 
el PeT destinado a los mercados 
de envases (12 millones de 
toneladas al año) y de fibra 
textil sintética (unos 30 millones 
de toneladas al año) se produce 
a partir de diversas fases 
intermedias, cada una de las 
cuales tiene un efecto tampón.

el paraxileno (PX), procedente 
del petróleo, da lugar al PTa 
(ácido tereftálico purificado), 
cuyo mercado, que se regula 
esencialmente por la ley de la 
oferta y la demanda, presenta 

una superproducción en asia. 
si el PeT se encarece frente al 
algodón, aumenta el consumo 
del segundo y vuelve a 
incrementarse el poliéster en 
el mercado: un reequilibrio que 
se produce continuamente. 
“Pese a estos efectos atenuantes, 
el petróleo continuará a precios 
muy elevados, incluso más de 
lo que vemos en la actualidad 
—advierte luc desoutter—. 
se habla de una estabilización 
en torno a 250 $/barril”. así pues, 
el precio del PeT, como el del 
conjunto de productos de la 
industria petrolera, aumentará 
en un plazo más o menos corto. 
 
reciclado
“nuestra industria dispone 
de un instrumento muy eficaz 
que le permite satisfacer sus 
necesidades reduciendo la 
instalación de nuevas opciones 
—recuerda desoutter—: el 
reciclado”. Una tonelada de PeT 

reciclado supone una tonelada 
menos de PeT que fabricar, 
un ahorro de 0,61 toneladas de 
crudo. además, el elevado precio 
del PeT fomenta el uso del PeT 
reciclado, tanto para la fibra 
como para las botellas. 
la recolección y la capacidad 
de reciclado siguen siendo 
limitadas, pero los objetivos 
en este sector se han revisado 
al alza, sobre todo en europa. 
el aligeramiento de las botellas 
es otra ventaja. aquí las 
posibilidades de ahorro son 
enormes, porque se pueden 
compensar parcialmente 
los aumentos en las materias 
primas. no en vano, la materia 
prima supone un 70% del costo 
de la botella. 

competitividad
¿Y el resto de materiales? 
el aluminio y el acero de las 
latas se ven afectados por el 
importante aumento del precio 

de sus materias primas 
y carecen de un potencial 
de aligeramiento, por lo 
que sufrirán el aumento de 
los costos de la energía. los 
materiales denominados “bio” 
acusarán el alza de la cotización 
del maíz y del etanol.

la industria del vidrio ha 
reaccionado frente a los ataques 
en el sector del envasado con 
programas de desarrollo 
consecuentes para el 
aligeramiento de las botellas, 
aunque sigue consumiendo 
mucha energía. Por último, el 
cartón se limita esencialmente 
a los productos sensibles sin 
pulpa. numerosos elementos 
que confirman la absoluta 
necesidad de trabajar en 
el desarrollo sostenible… ▪

aLza En Los PrEcIos DEL PETrÓLEo Y DEL PET
el precio del petróleo superó el pasado junio los 130 dólares 

por barril, frente a los 40 dólares de 2004.
¿Qué ocurrirá con los plásticos que proceden del petróleo? análisis.  

TEndEnCiaS amBiEnTalES
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en www.no-bottle.com, noBotty nos enseña 
de una forma divertida a separar los residuos. 
Un juego que sensibiliza a mayores y pequeños 
de la importancia de clasificar y reciclar, operaciones 
que hacen de los envases, sobre todo de las botellas 
de plástico, objetos de “valor”, en lugar de simples 
residuos. 

en línea desde el 1 de abril de 2008, www.no-bottle.com 
explica las diferentes acciones que aplica sidel para 
reducir el impacto medioambiental de la botella 
de plástico. sidel, consciente de su responsabilidad 
—la botella de PeT procede de recursos 
no renovables—, desea contribuir al desarrollo 
de un movimiento cívico. “Como líder de equipos 
de envasado de bebidas en botellas de plástico, 
tenemos la oportunidad, la capacidad y la 
responsabilidad de aportar cambios a esta industria” 
—explica Mart Tiismann, presidente de sidel. ▪

las nuevas lámparas infrarrojas de 1.700 W, que Philips ha desarrollado 
y patentado recientemente con el objeto de reducir el consumo 
energético, disminuyen en un 15% el consumo de electricidad de las 
sopladoras serie 1 (paso de 19 mm). estas lámparas, que representan entre 
un 90% y un 95% del consumo eléctrico total de una sopladora, han sido 
probadas y validadas por la société des eaux Minérales de saint-amand 
(Francia). no afectan a la calidad de la botella y mejoran el rendimiento 
del horno en un 5% gracias a una mayor concentración de la radiación 
infrarroja y de la reflexión hacia las preformas. se instalan en lugar de 
las lámparas de 2.000 W, sin necesidad de modificar el horno o el proceso. 
sólidas y reforzadas, tienen una vida útil garantizada de 5.000 horas. 
Para conseguir mantener un mismo consumo en un proceso determinado 
se pueden acompañar de un vatímetro, un aparato que suministra datos 
precisos del consumo eléctrico en tiempo real y para un período concreto. ▪

¡sEParo, LuEGo 
acTÚo con 
noBoTTY!

un 15% DE aHorro 
DE ELEcTrIcIDaD gracias 
a las nuevas lámparas 
infrarrojas de bajo consumo.

¡sEParo, LuEGo 
acTÚo con 
¡sEParo, LuEGo 
acTÚo con 
¡sEParo, LuEGo 

TEndEnCiaS amBiEnTalES
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sidel en Pack Expo 
sostenibilidad, innovación 
y rendimiento
Sidel presentará sus nuevas soluciones para la sostenibilidad y el rendimiento 
ante 45.000 profesionales de la industria del envasado en Pack Expo 
International de Chicago (EE. UU., 9-13 nov. 2008).

Entre las soluciones que se expondrán en el stand S-2259: sopladora SBO 4 
Compact con calentamiento preferencial para envases complejos, llenadora 
Veloce FM, etiquetadora Rollquattro Evolution F35 y otros equipos de llenado, 
transporte y alimentación de tapones. Sidel presentará su sistema único de 
descontaminación seca de preformas, Predis™, y Cermex, empresa afiliada, 
presentará sus soluciones de fin de línea. 

En el stand, de más de 950 m², ocuparán un lugar especial los productos de Life 
Cycle Management y los servicios para sostenibilidad, rendimiento y reducción 
de costos. También se presentarán servicios de productividad en ingeniería, el 
Packaging Development & Tooling Center local y las opciones de asistencia 
técnica. ▪

salones

nueva oficina de sidel en Yakarta
la nueva oficina de ventas y servicios de sidel en Yakarta (indonesia) constituye el último 
paso en la expansión de los Mercados y servicios Globales del Grupo en el sureste asiático 
y el Pacífico.
indonesia, con sus más de 234 millones de habitantes, representa un mercado de bebidas en 
continuo crecimiento, en el que ocupan un lugar especial los productos que reflejan el interés 
actual por la salud. el objetivo estratégico de sidel es el de fomentar las ventas y los servicios 
a través de una mejor asistencia técnica, una mayor capacidad de respuesta y una aproximación 
cultural a los clientes locales. Por otra parte, la nueva oficina permitirá al Grupo intensificar 
la búsqueda de nuevos negocios y estrechar las relaciones con los clientes de la región. ▪
Para más información: + 62 21 5794 8411

2008
07-11 oct. TOKYO PACK / TOKYO / JAPÓN 
20-23 oct. CHINA BREW & BEVERAGE / PEKIN / CHINA 
09-13 nov. PACKEXPO / CHICAGO / EE.UU.
12-14 nov. BRAU BEVIALE / NUREMBERG / ALEMANIA 

2009
27-30 ene. UPAKOVKA / MOSCÚ / RUSIA
04-09 feb. PLASTINDIA / NEUVA DELHI / INDIA
03-06 mar. SINO-PACK & CHINA DRINCKTEC / CANTÓN / CHINA
10-13 mar. ANUGA FOODTEC / COLONIA / ALEMANIA 
15-18 abr. PLASTI & PACK / KARACHI / PAKISTÁN
21-24 abr. KOREA PACK / SEÚL / COREA
11-15 mayo HISPACK / BARCELONA / ESPAÑA 
18-21 mayo DJAZAGRO / ARGEL / ARGELIA
16-19 jun. FISPAL / SAO PAULO / BRASIL
17-20 jun. PROPAK ASIA / BANGKOK / TAILANDIA
20-26 jun. NPE / CHICAGO / EE.UU. 
23-26 jun. EXPO PACK / MEXICO / MEXICO

nOVEdadES



CÓMO Pedir sidelinline
Para tener una visión detallada del mundo del embalaje y para descubrir por adelantado lo que el Grupo sidel 

puede hacer para que su negocio sea un éxito, suscríbase gratuitamente a sidelinline en: 

www.sidel.com

esta publicación se ha impreso con tintas vegetales en una empresa distinguida con el certificado imprim´vert. el papel utilizado es Oxygen silk satin de 170 g, 
parcialmente reciclado y certificado mediante la etiqueta ecológica Forest stewardship Council (FsC).
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