








La SBO Compact™, un gage de fiabilité 
et de performance 
Conçue sur la base de la technologie linéaire 
de la souffleuse SBO 4 Compact, la SBO 
Compact™ Chauffe Préférentielle mutualise 
un maximum de fonctions et de 
composants. Elle bénéficie des mêmes 
performances industrielles, avec près  
de 40 références installées dans le monde 
en moins de trois ans. Elle arbore une 
cinématique élaborée et une mécanique 
simple qui garantissent la robustesse de la 
souffleuse et la fiabilité de ses composants. 
Elle bénéficie de la précision de chauffe  
et d’étirage-soufflage des SBO hautes 
cadences, idéale pour la production des 
bouteilles les plus exigeantes : à la clé, 
un niveau de performance et de qualité 
des emballages sans égal. Ergonomique, 
elle partage avec la gamme des SBO 
les moules Quick Change et la majorité 
des pièces de personnalisation qui réduisent 
le temps de changement de format 
à 15 minutes. 

Une machine spécifique 
et versatile à la fois
Entièrement optimisée pour la chauffe 
préférentielle, cette nouvelle SBO affiche 
une grande souplesse de configuration  
et est parfaitement versatile pour la 
production de tout autre type de bouteilles.
Dans le four, les réflecteurs spécifiques, 

>
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composés de zone noires et de zones 
réfléchissantes pour la chauffe sélective  
des préformes, sont interchangeables.  
Les tournettes sont orientées en fonction  
de la préforme pour être parfaitement 
positionnées dans le moule. Les bras de 
transfert Quick Change, équipés de pinces 
pilotées et commandées, saisissent la 
préforme ou la bouteille et maintiennent  
la précision de positionnement angulaire.  
Ils offrent la possibilité de retour à une 
production standard, avec une simple 
reconfiguration de la machine en moins  
de trente minutes. Le poste de soufflage  
est équipé d’un vérin 4 temps qui permet 
un appui sur la préforme dans le moule 
pour garantir le maintien de sa position. 
Une sortie bouteille spécifique à la chauffe 
préférentielle maintient l’orientation 
bouteille.

De nouvelles évolutions à venir
La SBO Compact™ Chauffe Préférentielle 
profite de tous les récents développements 
techniques apportés à la gamme des SBO  
et des efforts particuliers en Recherche  
et Développement pour le déploiement 
d’options, en réponse aux attentes 
spécifiques du marché. Début 2009,  
la récupération d’air permettra des gains 
significatifs en matière de consommation 
d’air haute pression. Elle disposera ensuite 
de l’option orientation de col. ▪

Pourquoi choisir la chauffe 
préférentielle ?
�Le procédé Chauffe 
Préférentielle est idéal 
lorsque le ratio entre 
le grand et le petit côté 
d’un emballage  
est supérieur à 1,4. 
Une chauffe sélective 
de la préforme  
est effectuée grâce  
à un système  
de réflecteurs où  
se succèdent zones 
d’ombre et zones 
de réflexion pour 
garantir une répartition 
de la matière conforme 
aux exigences du design 
de la bouteille. 
Par ailleurs, le transfert 
de la préforme 
continuellement sous 
contrôle préserve son 

orientation spécifique 
tout au long de son 
parcours jusqu’à l’étape 
du soufflage. Le process 
chauffe préférentielle 
garantit des étirements 
de la matière identiques 
sur les faces opposées, 
avec des épaisseurs 
parfaitement maîtrisées. 
Grâce à sa large fenêtre 
de process, les réglages 
les plus précis sont 
effectués pour obtenir  
le meilleur profil de 
température et une plus 
grande précision 
angulaire de la préforme 
dans le moule et 
garantir ainsi la qualité 
optimale de l’emballage.

innovations
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rEmPLIssaGE À cHaud : 
La VELocE fm comPLèTE La GammE sIdEL 

la nouvelle remplisseuse veloce FM, 
avec vanne électronique à débitmètre, se caractérise 
par une hygiène et une simplicité remarquables.

avec le lancement de la nouvelle 
remplisseuse veloce FM (Flow Meter), sidel 
étend sa gamme de remplisseuses à chaud.  
la veloce FM garantit une précision de 
remplissage optimale : ses débitmètres 
électroniques sont dotés d’une technologie 
de pointe permettant de mesurer la 
quantité exacte de produit à remplir. 
le volume mort peut être défini selon les 
besoins du client et être automatiquement 
ajusté ou modifié au moyen de la HMi 

(interface Homme-Machine). de plus, 
les risques de débordement du produit sont 
réduits car c’est la vanne qui s’abaisse sur la 
bouteille avant le remplissage, et non l’inverse : 
à aucun moment le récipient n’a besoin d’être 
déplacé mécaniquement.
autre avantage déterminant de la 
technologie volumétrique : la recirculation 
du produit ne s’effectue pas dans la bouteille. 
en effet, ce processus de recirculation, qui 
maintient le produit à température constante, 
se déroule à l’intérieur même de la vanne : 
non seulement la qualité du produit final 
s’en trouve améliorée, mais les possibilités 
d’allègement de la bouteille PeT en sont 
accrues, un atout aujourd’hui décisif. 
le risque de déformation étant nul en raison 
de l’absence de pression dans la bouteille, 
les fabricants peuvent ainsi produire des 
récipients dotés de parois plus fines. 
enfin, d’autres progrès technologiques 
viennent renforcer l’hygiène et faciliter 
l’utilisation de la veloce FM : la vanne 
pneumatique/mécanique est plus simple 
à ouvrir et à fermer et les composants 
électriques sont situés sur la partie 
supérieure de la machine.

iNNOvaTiONS
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La Veloce FM utilise la même plate-forme 
technologique que les autres solutions  
de remplissage à chaud Sidel, la Veloce (avec 
vanne mécanique) et la Veloce Ultra Clean 
(pour les produits particulièrement sensibles). 
Cette gamme a été entièrement conçue pour 
le remplissage à chaud des produits sensibles 
distribués à température ambiante :  
jus de fruits, thés, boissons isotoniques, 
eaux minérales parfumées et boissons  
à base de lait ainsi que les produits très 
visqueux. Les trois machines sont proposées 
en trois configurations : sèche (sans rinceuse), 
humide (avec rinceuse) et ultra clean  
(avec une décontamination chimique de la 
bouteille et un environnement de remplissage 
hygiénique fermé). 
La remplisseuse Veloce est à la pointe de la 
technologie avec sa conception ultra 
hygiénique, sa flexibilité optimale et une 
sécurité totale garantie pour le produit final 
dans les trois configurations : les temps de 
production sont en effet étendus entre les 
cycles de nettoyage et les conditions 
d’hygiène sont sous contrôle permanent. La 
simplicité du mouvement de la bouteille et 
du système de transport facilite grandement 
les changements de format pour les emballages 

PET et verre de toutes formes et de toutes tailles. 
La première Veloce FM de Sidel a été installée 
chez un client sud-américain. La remplisseuse, 
qui fait partie d’une ligne complète pour le 
remplissage à chaud de bouteilles en PET,  
a été testée et validée en mai dernier. 

Nous vous donnons rendez-vous au salon 
Pack Expo International 2008, entièrement 
consacré au secteur de l’emballage : c’est 
lors de cet événement annuel, qui se tiendra 
à Chicago du 9 au 13 novembre, que vous 
pourrez voir la Veloce FM de vos propres 
yeux et ainsi en apprendre plus sur ses 
équipements. ▪

A propos du remplissage à chaud

La technologie du 
remplissage à chaud a pris 
de plus en plus 
d’ampleur ces trois 
dernières années, en 
particulier dans des zones 
géographiques telles 
que l’Asie (notamment 
la Chine), le continent 
américain et l’Afrique  
du Nord (Maghreb).
La popularité du 
remplissage à chaud  
est due à :
• la simplicité de la 
technologie et du process : 
les remplisseuses à chaud 
sont d’une conception 
simple, ce qui garantit une 
résistance et une facilité 
d’utilisation optimales,
•	 la fiabilité : la 
décontamination du 
produit et de l’emballage 
est garantie à 100 %,

•	 une efficacité prouvée : 
cette technologie est sur 
le marché depuis une 
vingtaine d’années. 

Qu’est-ce que le 
remplissage à chaud 
exactement ? Le produit 
est chauffé à 95°C afin de 
décontaminer la bouteille 
et le bouchon via le 
contact avec le produit  
lui-même. 
Une fois que le récipient  
a été scellé, la chaleur 
restant à l’intérieur 
décontamine les surfaces 
du récipient. Cela empêche 
toute contamination 
croisée bouteille/vanne car 
l’emballage est stérilisé 
une fois rempli. 

innovations
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les plastiques qui 
représentent 4 % de la 
consommation mondiale du 
pétrole suivent depuis 2000 une 
hausse régulière et stable mais 
« ces prix sont loin d’être 
proportionnels à la hausse 
du pétrole, selon luc desoutter, 
responsable développement 
durable chez sidel. Car plusieurs 
facteurs atténuent l’effet des 
variations du cours. le PeT qui 
sert les marchés de l’emballage 
(12 millions de tonnes par an) 
et de la fibre textile synthétique 
(environ 30 millions de tonnes 
par an) est produit à partir 
de différentes phases 
intermédiaires, chacune jouant 
un rôle de tampon. »
le Paraxylene (PX), issu du 
pétrole, donne ensuite le PTa 
(Purified Terephtalic acid) dont 
le marché est principalement 
régulé par la loi de l’offre et de 
la demande et connaît une 
surproduction en asie. si le PeT 

devient plus cher que le coton, 
celui-ci devrait voir sa 
consommation augmenter, 
et à nouveau, davantage de 
polyester sera sur le marché : 
le rééquilibrage se fait en 
permanence. « Malgré ces effets 
atténuateurs, le pétrole restera à 
des niveaux de prix très élevés 
voire même plus forts que ceux 
que nous observons aujourd’hui, 
note luc desoutter. On parle 
d’une stabilisation autour de 
250 $ le baril. » le prix du PeT, 
tout comme l’ensemble des 
produits de la filière pétrolière, 
devrait donc augmenter 
de façon plus marquée à plus 
ou moins court terme. 

recyclage
« notre industrie a un levier 
très efficace qui lui permet 
de satisfaire ses besoins tout 
en minimisant l’installation 
de nouvelles capacités, rappelle 
luc desoutter : le recyclage. » 

Une tonne de PeT recyclé 
représente une tonne de PeT 
à ne pas fabriquer, soit une 
économie de 0,61 tonne 
de pétrole brut. Par ailleurs, 
un cours élevé du PeT ne peut 
qu’inciter à utiliser du PeT 
recyclé, aussi bien pour la fibre 
que pour les applications 
bouteilles. la collecte et la 
capacité de recyclage restent 
limitées mais les objectifs dans 
ce domaine sont revus à la 
hausse, surtout en europe. 
autre levier, les allègements 
bouteilles. les potentiels 
d’économie sont énormes car on 
peut compenser en partie les 
hausses de matières premières. 
Or, la matière première 
représente 70 % du coût d’une 
bouteille. 

compétitivité
et les autres matériaux ? 
l’aluminium comme l’acier des 
boîtes-boissons ont déjà subi 

d’énormes pressions sur les prix 
de leurs matières premières 
et n’ont plus de potentiel 
d’allègement. ils resteront 
impactés par l’augmentation 
du coût de l’énergie. Quant aux 
matériaux dits Bio, ils subissent 
l’envolée des cours du maïs 
et de l’éthanol.

l’industrie du verre, face aux 
attaques qu’elle subit dans 
l’emballage, réagit avec des 
programmes de développement 
conséquents dans le domaine 
de l’allègement des bouteilles, 
mais reste une industrie très 
énergivore. enfin, le carton 
se cantonne surtout aux produits 
sensibles plats. autant de 
paramètres qui ne font que 
confirmer l'absolue nécessité 
de travailler sur le développement 
durable… ▪

HaussE du PÉTroLE ET PET
le prix du pétrole a dépassé les 130 dollars

le baril en juin dernier, contre 40 dollars en 2004.
Quid des plastiques issus du pétrole ? analyse. 

TENDaNCES ENviRONNEMENTaLES
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sur www.no-bottle.com, noBotty apprend 
à trier les déchets en s’amusant ! Un jeu qui 
sensibilise petits et grands à l’importance du tri 
et du recyclage, procédés qui transforment les 
emballages, notamment la bouteille plastique, 
en objets de « valeur » et non en simples déchets. 

en ligne depuis le 1er avril 2008,
www.no-bottle.com explique les différentes 
actions entreprises par sidel pour la réduction de 
l’impact environnemental de la bouteille plastique. 
Conscient de sa responsabilité –la bouteille en PeT 
est issue de ressources non renouvelables–, sidel 
souhaite apporter sa contribution à une démarche 
citoyenne. « en tant que leader des équipements 
pour le conditionnement des boissons en bouteilles 
plastiques, nous avons l’opportunité, la capacité 
et la responsabilité d’apporter des changements 
dans cette industrie » explique Mart Tiismann, 
Président de sidel. ▪

récemment développées et brevetées par Philips afin de réduire 
les consommations d’énergie, les nouvelles lampes infrarouges 1 700 W 
réduisent de 15 % la consommation d’électricité des souffleuses series1 
(pas de 19 mm). elles représentent entre 90 et 95 % de la consommation 
électrique totale d’une souffleuse. Testées et validées par la société 
des eaux Minérales de saint-amand (France), elles n’affectent en rien 
la qualité de la bouteille. le rendement du four est amélioré de 5 % grâce 
une concentration accrue du rayonnement infrarouge et de la réflexion 
vers les préformes. Ces nouvelles lampes, installées en lieu et place des 
lampes 2000 W, sans modification du four ni du process, sont robustes 
et renforcées, avec une durée de vie garantie pour 5 000 heures. elles 
peuvent être associées à un Wattmètre qui aide à maintenir une même 
consommation pour un process donné. Cet appareil fournit des données 
précises de consommation électrique, en temps réel et sur une période 
donnée. ▪

JE TrIE donc 
J’aGIs aVEc 
noBoTTy !

15 % d’ÉconomIE 
d’ÉLEcTrIcITÉ avec
les nouvelles lampes infrarouges 
à consommation réduite

JE TrIE donc 

TENDaNCES ENviRONNEMENTaLES
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sidel à Pack Expo 
développement durable, 
innovation et performances

Au salon Pack Expo International, qui se tiendra à Chicago (USA), du 9 au 13 
novembre 2008, Sidel présentera à 45 000 professionnels de l’emballage ses 
solutions innovantes en matière de développement durable et de performances.

Les équipements exposés sur le stand S-2259 comprennent une souffleuse 
SBO 4 Compact avec chauffe préférentielle pour les emballages complexes, 
une remplisseuse Veloce FM, une étiqueteuse Rollquattro Evolution F35 ainsi que 
d’autres solutions de remplissage, convoyage et bouchage. Les visiteurs pourront 
également découvrir le système de décontamination sèche des préformes, une 
exclusivité Sidel, ainsi que les solutions de fin de ligne de la filiale Cermex.

Sur ce stand de 950 m2, un espace sera spécialement dédié aux produits et 
services Life Cycle Management, conçus pour améliorer « durabilité » et 
performances et réduire les coûts. Les services Productivité, le centre local 
Packaging Development & Tooling ainsi que son offre en matière de support 
technique seront également présentés par Sidel. ▪

salons

un nouveau bureau sidel à Jakarta
sidel vient d’ouvrir un bureau destiné aux activités ventes et services à Jakarta, capitale de l’indonésie : 
c’est une étape de plus dans le développement des marchés et services mondiaux opéré par le 
Groupe dans la région asie du sud-est / Pacifique.
le marché des boissons est en croissance régulière dans ce pays qui compte plus de 234 millions 
d’habitants, une croissance principalement portée par des produits qui traduisent l’engouement 
actuel pour tout ce qui concerne la santé. l’objectif stratégique de sidel est de stimuler ses ventes 
et ses services en mettant l’accent sur son assistance technique, sa réactivité et sa plus grande 
proximité culturelle avec ses clients locaux. de plus, ce nouveau bureau permettra au Groupe 
de renforcer sa prospection et de consolider ses relations avec les clients de la région. ▪
Pour plus d’informations : + 62 21 5794 8411

2008
07-11 oct. TOKYO PACK / TOKYO / JAPON 
20-23 oct. CHINA BREW & BEVERAGE / PEKIN / CHINE 
09-13 nov. PACKEXPO / CHICAGO / USA
12-14 nov. BRAU BEVIALE / NUREMBERG / ALLEMAGNE 

2009
27-30 janv. UPAKOVKA / MOSCOU / RUSSIE
04-09 fév. PLASTINDIA / NEW DELHI / INDE
03-06 mars SINO-PACK & CHINA DRINCKTEC / GUANGZHOU / CHINE
10-13 mars ANUGA FOODTEC / COLOGNE / ALLEMAGNE 
15-18 avril PLASTI & PACK / KARACHI / PAKISTAN
21-24 avril KOREA PACK / SEOUL / COREE
11-15 mai HISPACK / BARCELONE / ESPAGNE 
18-21 mai DJAZAGRO / ALGER / ALGERIE
16-19 juin FISPAL / SAO PAULO / BRESIL
17-20 juin PROPAK ASIA / BANGKOK / THAILANDE
20-26 juin NPE / CHICAGO / USA 
23-26 juin EXPO PACK / MEXICO / MEXIQUE

NOUvEaUTÉS



POUr COMMander sidelinline
Pour tout savoir sur le monde de l'emballage et découvrir comment 

le Groupe sidel peut vous aider à réussir, abonnez-vous (gratuitement) 
à sidelinline directement sur le site : 

www.sidel.com

Ce magazine est imprimé avec des encres végétales par une entreprise labellisée imprim’vert sur du papier Oxygen silk satin 170 g, 
partiellement recyclé et certifié écolabel Forest stewardship Council (FsC).
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