




e componenti. La nuova macchina offre  
le medesime prestazioni industriali della 
SBO 4 Compact, con quasi 40 unità installate 
nel mondo in meno di tre anni, ed esibisce 
una cinematica elaborata e una meccanica 
semplice, che garantiscono la robustezza 
della soffiatrice e l’affidabilità dei suoi 
componenti. Come le SBO ad alta velocità, 
anche questa macchina è caratterizzata 
dalla precisione del riscaldamento e dello 
stiro-soffiaggio ed è perfetta per la 
produzione delle bottiglie più ricercate.  
Il risultato è un livello di prestazioni e di 
qualità senza pari. Ergonomica, condivide 
con la gamma SBO gli stampi Quick Change 
e la maggior parte dei componenti di 
personalizzazione, che riducono i tempi  
del cambio formato a soli 15 minuti. 

Specificità e versatilità 
in una sola macchina
Interamente progettata per il preferential 
heating, questa nuova SBO è nondimeno 
dotata di grande flessibilità di 
configurazione e si adatta con grande 
versatilità alla produzione di ogni tipo  
di bottiglia.
Nel forno, i riflettori specifici, composti  
da zone nere e da zone riflettenti per il 
riscaldamento selettivo delle preforme, sono 
intercambiabili. I mandrini sono orientati  
in funzione della preforma, per un 

>
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posizionamento perfetto nello stampo.  
I bracci di trasferimento Quick Change 
movimentano le preforme e le bottiglie 
attraverso pinze pilotate e comandate che 
ne garantiscono l’esatta posizione angolare. 
È inoltre possibile tornare alla produzione 
standard con una semplice riconfigurazione 
della macchina, eseguibile in meno di trenta 
minuti. La stazione di soffiaggio è provvista 
di un martinetto a 4 tempi, che regge  
la preforma nello stampo per garantire il 
mantenimento della posizione. Un’uscita 
speciale, appositamente concepita per il 
preferential heating, consente di mantenere 
l’orientamento della bottiglia.

Evoluzioni prossime venture
La SBO Compact™ Preferential Heating  
è il frutto dei più recenti sviluppi tecnici 

apportati alla gamma SBO e degli sforzi 
mirati di R&S per l’implementazione di 
nuove opzioni destinate a rispondere  
ai bisogni emergenti del mercato. All’inizio 
del 2009, il recupero dell’aria permetterà 
risparmi significativi in termini di consumo 
d’aria ad alta pressione. Sarà inoltre 
disponibile l’opzione di orientamento  
del collo. ▪

Perché scegliere il 
preferential heating?
Questo procedimento  
è ideale quando  
il rapporto tra le 
dimensioni del lato 
grande e del lato piccolo 
del contenitore  
è superiore a 1,4. Il 
riscaldamento selettivo 
della preforma viene 
effettuato grazie a  
un sistema di riflettori  
in cui si succedono  
zone d’ombra e zone  
di riflessione: ciò 
garantisce una 
distribuzione del 
materiale conforme alle 
esigenze di design della 
bottiglia. Il trasferimento 
della preforma è 
costantemente tenuto 
sotto controllo, così  
da mantenere 

l’orientamento specifico 
della preforma lungo 
l’intero percorso, fino 
alla fase di soffiaggio.  
Il processo garantisce 
uno stiro del materiale 
identico sui due lati 
opposti, con un perfetto 
controllo sugli spessori. 
Grazie alla varietà dei 
parametri di processo 
disponibili, si possono 
effettuare regolazioni 
estremamente precise, 
così da ottenere il 
migliore profilo termico 
per una maggiore 
precisione angolare 
della preforma nello 
stampo. Tutto questo 
garantisce la qualità 
ottimale del contenitore 
finale.

INNOVAZIONIINNOVAZIONI
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rIEmPImEnTo a caLdo:
VELocE fm amPLIa La gamma 
veloce FM è la nuova riempitrice dotata

di valvole con misuratori di flusso.
sue principali caratteristiche: igiene e semplicità.

sidel lancia sul mercato veloce FM 
(FlowMeter), la nuova riempitrice che si va 
ad aggiungere all’attuale gamma di 
macchine per l’hot filling.
veloce FM garantisce la massima precisione 
di riempimento: il merito è della consolidata 
tecnologia a flussimetri elettronici, che 
misurano esattamente la quantità di 
prodotto da dosare. la determinazione dello 
spazio di testa varia a seconda delle 
esigenze del cliente e può essere regolata in 

modo automatico, o modificata attraverso 
l’HMi (Human-Machine Interface). non solo. 
anche il rischio di fuoriuscita del prodotto è 
ridotto al minimo: il fatto che la valvola si 
abbassi sulla bottiglia prima del 
riempimento, e non viceversa, fa sì che il 
contenitore non debba essere in alcun 
modo movimentato meccanicamente.
Un altro significativo vantaggio dato dalla 
tecnologia volumetrica è l’assenza di 
ricircolo del prodotto in bottiglia. Tale 
processo, che ha lo scopo di mantenere il 
prodotto a temperatura costante, avviene 
infatti all’interno della valvola, a beneficio 
della qualità del prodotto finale e della 
possibilità di alleggerimento del contenitore 
in PeT – tema, quest’ultimo, di strettissima 
attualità. l’assenza di pressione all’interno 
della bottiglia annulla infatti i rischi di 
deformazione, consentendo al produttore di 
assottigliare le pareti.
Questa macchina offre infine grande 
igienicità e facilità di utilizzo, grazie ad 
alcuni accorgimenti, quali la semplice 
apertura e chiusura meccanica/pneumatica 
della valvola o il posizionamento di gran 
parte delle componenti elettriche sulla 
parte alta della macchina.

una gamma completa 
veloce FM ha una piattaforma tecnologica 
comune alle altre soluzioni per il 
riempimento a caldo proposte da sidel, vale 
a dire veloce (caratterizzata da valvola 
meccanica) e veloce Ultra Clean 
(particolarmente adatta ai prodotti più 
sensibili). 
l’intera gamma è stata studiata per il 
riempimento a caldo dei prodotti sensibili 
quali succhi di frutta, tè, isotonici, acque 
aromatizzate e bevande a base latte, da 
commercializzare a temperatura ambiente. 
non fanno eccezione i prodotti ad alta 
viscosità. le tre macchine sono proposte in 
tre configurazioni: dry (senza sciacquatrice), 
wet (con sciacquatrice) e ultra clean (con 
decontaminazione chimica delle bottiglie e 
camera igienica).  il concetto di igienicità 
alla base della riempitrice veloce e la sua 
tecnologia allo stato dell’arte offrono 
elevata flessibilità e totale sicurezza del 
prodotto finale in tutte le tre configurazioni 
disponibili. Questo si traduce in tempi di 
produzione tra i cicli di pulizia estesi e 
condizioni igieniche costantemente sotto 
controllo. la semplicità del sistema di 
movimentazione e di trasporto bottiglie 

rende infine estremamente facile il cambio 
formato per contenitori in vetro e in PeT, di 
qualsiasi forma e dimensione. 
la prima veloce FM di sidel è stata installata 
presso un cliente sudamericano. la 
riempitrice, parte di una linea completa per 
il riempimento a caldo di bottiglie in PeT,  è 
stata collaudata e validata lo scorso maggio. 

veloce FM sarà inoltre presente, e dunque 
“toccabile con mano”, al Pack expo 
international 2008, la fiera interamente 
dedicata al settore dell’imballaggio che si 
terrà a Chicago dal 9 al 13 novembre. ▪

a proposito del riempimento
a caldo
Da circa tre anni, la 
tecnologia per il 
riempimento a caldo sta 
acquisendo sempre più 
importanza, 
specialmente in alcune 
aree geografiche quali 
l’Asia (e in particolar 
modo in Cina), le 
Americhe e il Nord 
Africa (nel Magreb).
I motivi alla base di 
questa scelta sono:
• la semplicità della 
tecnologia e del 
processo hot fill: le 
riempitrici a caldo, 
grazie al loro design 
semplificato, 
garantiscono massima 
robustezza e facilità di 
utilizzo
• l’affidabilità: la 
decontaminazione del 
prodotto e del packaging 
è assicurata al 100%

• l’efficacia comprovata: 
il processo hot fill 
è sul mercato da circa 
vent’anni.

In cosa consiste 
esattamente il 
riempimento a caldo? Nel 
riscaldare il prodotto fino 
a 95°C, allo scopo di 
decontaminare la bottiglia 
e il tappo tramite 
il contatto con il prodotto 
stesso.
Una volta sigillato 
il contenitore, infatti, 
il calore rimasto all’interno 
ne decontamina le 
superfici. In tal modo, 
si evita ogni possibilità di 
contaminazione incrociata 
bottiglia–valvola, in quanto 
la sterilizzazione del 
packaging avviene in un 
momento successivo 
al riempimento.

INNOVAZIONIINNOVAZIONI
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le materie plastiche, 4% 
del consumo mondiale di petrolio, 
registrano dal 2000 una crescita 
stabile e regolare. «Ma i loro 
costi sono lontani dall’essere 
direttamente proporzionali 
all’aumento del petrolio» 
afferma luc desoutter, 
responsabile sviluppo 
sostenibile di sidel. «diversi 
fattori, infatti, attenuano 
l’effetto delle fluttuazioni 
delle quotazioni del petrolio. 
il PeT destinato ai mercati 
del packaging (12 milioni 
tonnellate/anno) e delle fibre 
tessili sintetiche (circa 
30 milioni tonnellate/anno) 
è prodotto a partire da varie fasi 
intermedie, e ciascuna di queste 
svolge una “funzione tampone”».
dal Paraxylene (PX), un derivato 
del petrolio, si ottiene il PTa 
(Purified Terephtalic Acid), il cui 
mercato è regolato dalla legge 
della domanda e dell’offerta. 
Oggi, in asia, di questo prodotto 

vi è sovrapproduzione. se il PeT 
rincarerà rispetto al cotone, 
i consumi di quest’ultimo 
aumenteranno e ci sarà di nuovo 
più poliestere sul mercato: 
il riequilibrio è continuo. 
«nonostante questi effetti 
di alleggerimento, i prezzi del 
petrolio si manterranno a livelli 
molto alti, addirittura superiori 
a quelli di oggi» osserva 
desoutter. «si parla di una 
stabilizzazione intorno ai 250 $ 
al barile». di conseguenza, 
il prezzo del PeT, come quello 
di tutti i prodotti della filiera 
del petrolio, aumenterà 
sensibilmente, a breve 
o brevissimo termine.
 
riciclaggio
«la nostra industria possiede 
una leva molto efficace, che le 
consente di soddisfare i propri 
bisogni e, insieme, di 
minimizzare la creazione di 
nuove capacità produttive» 

ricorda luc desoutter. «si tratta 
del riciclaggio». Una tonnellata 
di PeT riciclato rappresenta una 
tonnellata di PeT in meno 
da produrre: un risparmio 
di 0,61 tonnellate di petrolio 
greggio. d’altra parte, l’aumento 
del costo del PeT non può che 
spingere verso l’utilizzo del PeT 
riciclato, sia per le fibre 
che per le bottiglie. Pur essendo 
la raccolta e la capacità 
di riciclaggio ancora limitate, 
gli obiettivi sono stati rivisti 
verso l’alto, soprattutto in 
europa. altra leva è 
l’alleggerimento delle bottiglie. 
le potenzialità di risparmio 
sono enormi, perché si possono 
compensare in parte gli aumenti 
delle materie prime. e la materia 
prima rappresenta il 70% 
del costo di una bottiglia.  

competitivo
e gli altri materiali? l’alluminio, 
proprio come l’acciaio delle 

lattine, ha già subito pressioni 
enormi sui prezzi della materia 
prima e non ha più potenziale 
di alleggerimento. anche 
loro accuseranno l’aumento 
del costo dell’energia. Quanto 
ai materiali “bio”, soffrono 
l’impennata delle quotazioni 
del mais e dell’etanolo.

l’industria del vetro reagisce 
agli attacchi subiti sul fronte 
del confezionamento con 
programmi di alleggerimento 
delle bottiglie, ma rimane una 
grande “divoratrice” di energia. 
il cartone, infine, resta confinato 
soprattutto ai prodotti sensibili 
piatti. Tutti dati che confermano 
ulteriormente l’assoluta 
necessità di lavorare sullo 
sviluppo sostenibile. ▪

su www.no-bottle.com, noBotty insegna 
a differenziare i rifiuti divertendosi! Un gioco 
che sensibilizza grandi e piccini alla raccolta 
differenziata e al riciclaggio, due procedimenti che 
fanno delle confezioni (e soprattutto delle bottiglie 
in plastica) oggetti “di valore”, e non semplici rifiuti. 

Online dal 1° aprile 2008, www.no-bottle.com 
illustra le varie azioni intraprese dal Gruppo sidel 
per ridurre l’impatto ambientale delle bottiglie in 
plastica. Consapevole della propria responsabilità  – 
la bottiglia di PeT nasce da risorse non rinnovabili – 
sidel intende offrire il proprio contributo a un 
percorso di responsabilità civile. «in qualità di leader 
nel settore delle macchine per il confezionamento 
delle bevande in bottiglie di plastica, abbiamo 
l’opportunità, la capacità e la responsabilità di 
cambiare questa industria» spiega Mart Tiismann, 
Presidente di sidel. ▪

recentemente sviluppate e brevettate da Philips per ridurre i consumi 
energetici, le nuove lampade a infrarossi da 1700 W riducono del 15% 
i consumi elettrici delle soffiatrici sidel series1 (passo da 19 mm). 
in generale, le lampade rappresentano dal 90 al 95% del consumo 
elettrico complessivo di una soffiatrice. Testate e validate dalla société 
des eaux Minérales di saint-amand (Francia), le nuove lampade non 
influiscono in alcun modo sulla qualità della bottiglia e migliorano 
il rendimento del forno del 5%, grazie alla maggiore concentrazione 
dei raggi infrarossi e del riflettersi della luce verso le preforme. installate 
al posto delle lampade da 2000 W, senza alcuna modifica del forno o del 
processo, sono robuste e rinforzate, con una durata garantita di 5000 ore. 
Per mantenere un medesimo consumo per un dato processo, è possibile 
abbinarle a un Wattmetro, apparecchio che fornisce dati precisi 
sul consumo elettrico, in tempo reale e per un periodo definito. ▪

aumEnTo dEL PETroLIo E PET
a giugno, il prezzo del petrolio ha superato i 130 dollari 

al barile, contro i 40 del 2004. Che ne sarà delle materie 
plastiche derivate dal petrolio? un’analisi.

con noBoTTy, 
dIffErEnZIarE
È darsI 
da farE!       

15% dI ELETTrIcITÀ 
In mEno con le nuove 
lampade a infrarossi a basso 
consumo.

da farE!       

TENDENZE AMBIENTALITENDENZE AMBIENTALI



COMe Ordinare sidelinline
avere una visione complessiva del mondo del confezionamento.

sapere in anticipo quello che il Gruppo sidel può fare per il successo del vostro business.
Basta sottoscrivere un abbonamento gratuito a sidelinline direttamente su: 

www.sidel.com
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sidel al Pack Expo 
sostenibilità, innovazione, 
prestazioni.

Al Pack Expo International di Chicago (USA), dal 9 al 13 novembre 2008, Sidel 
dimostrerà a quarantacinquemila esperti del settore la propria capacità innovativa 
in termini di sostenibilità e prestazioni. 

Fra le macchine in esposizione nello stand S-2259, ci saranno una soffiatrice 
SBO 4 Compact con preferential heating per confezioni complesse, una 
riempitrice Veloce FM, un’etichettatrice Rollquattro Evolution F35 e altre macchine 
per riempimento, trasporto e tappatura. Protagonista della scena sarà Predis™, 
l’esclusivo sistema di decontaminazione a secco delle preforme. La sister company 
Cermex presenterà invece soluzioni di fine linea.

All’interno dei 950 metri quadrati dello stand, Sidel dedicherà uno spazio 
speciale ai prodotti e servizi del Life Cycle Management, concepiti per migliorare 
sostenibilità e prestazioni, riducendo i costi. Non mancheranno infine i servizi di 
engineering, il Packaging Development & Tooling Center locale e i servizi di 
assistenza tecnica Sidel. ▪

fiere

Questa rivista è stampata con inchiostri vegetali da un’azienda titolare del marchio imprim’vert, su carta Oxygen silk satin 
da 170 gr parzialmente riciclata e certificata ecolabel dal Forest stewardship Council (FsC).

Questa rivista è stampata con inchiostri vegetali da un’azienda titolare del marchio imprim’vert, su carta Oxygen silk satin 
da 170 gr parzialmente riciclata e certificata ecolabel dal Forest stewardship Council (FsC).

Il nuovo ufficio sidel a giacarta
il nuovo ufficio di rappresentanza che sidel ha aperto a Giacarta, indonesia, è l’ultima tappa 
dell’espansione del Gruppo, in coerenza con la sua strategia di globalizzazione dei mercati 
e servizi, nell’asia del sud-est Pacifico. in indonesia, il mercato del beverage si sta sviluppando 
a ritmo costante, trainato soprattutto da prodotti che riflettono le nuove tendenze salutistiche. 
la strategia di sidel ha come obiettivo l’incremento di vendite e servizi attraverso la capacità 
di offrire ai propri clienti il massimo supporto tecnico, accompagnato da una sensibilità culturale 
dovuta anche alla vicinanza. la nuova sede consentirà al Gruppo di rafforzare le relazioni 
con i clienti attuali, esplorando nel contempo nuove opportunità di business. ▪
Per ulteriori informazioni: + 62 21 5794 8411

2008
07-11 Ott. TOKYO PACK / TOKYO / GIAPPONE 
20-23 Ott. CHINA BREW & BEVERAGE / PECHINO / CINA 
09-13 Nov. PACK EXPO / CHICAGO / USA
12-14 Nov. BRAU BEVIALE / NORIMBERGA / GERMANIA

2009
27-30 Gen. UPAKOVKA / MOSCA / RUSSIA
04-09 Feb. PLASTINDIA / NUOVA DELHI / INDIA
03-06 Mar. SINO-PACK & CHINA DRINKTEC / GUANGZHOU / CINA
10-13 Mar. ANUGA FOODTEC / COLONIA / GERMANIA
15-18 Apr. PLASTI & PACK / KARACHI / PAKISTAN
21-24 Apr. KOREA PACK / SEUL / COREA
11-15 Mag. HISPACK / BARCELLONA / SPAGNA
18-21 Mag. DJAZAGRO / ALGERI / ALGERIA
16-19 Giu. FISPAL / SAN PAOLO / BRASILE
17-20 Giu. PROPAK ASIA / BANGKOK / THAILANDIA
20-26 Giu. NPE / CHICAGO / USA 
23-26 Giu. EXPO PACK / CITTÁ DEL MESSICO / MESSICO 

PROSSIMAMENTE
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